
 

 

 

آضٌایی تا سیستن دستگاّْای  
 جَش ایٌَرتری
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 هسایای ایٌَرترّای جَضکاری

 قابلیت حمل ونقل و انبار داری ساده و آسان-1•

 کم حجم و قدرتمند,سبک-2•

 توانایی دستیابی به بالاترین سطح کیفیت جوش-3•

 با انواع الکترودها امکان جوش-4•

 کاهش تاثیرات منفی نوسانات ولتاژهای ورودی و حفاظت در برابر جریان اضافی-5•

امکان کنترل سریع مشخصات دینامیکی در شرایط مختلف و پایداری پارامتر های مختلف -6•

 جوشکاری

 آرام و یکنواخت در جوشکاری,دارا بودن قوس پایدار-7•

 راندمان و ضریب قدرت بسیار بالا-8•

 مصرف انرژی بسیار پایین و صرفه جویی محسوس در مصرف برق-9•



 تکنولوژی های مختلف ساخت اینورتر

 masfetتکنولوژی -1•

 igbtتکنولوژی -2•



 جوشکاری های اینورتر کلی توپولوژی
 با ورودی متناوب ولتاژ ابتدا است مشخص زیر شکل از که طور همان

 از گذر با سپس و گردیده تبدیل DC ولتاژ به ورودی رکتیفایر از عبور

 فرکانس با متناوب ولتاژ قدرت های المان با زنی سویچ و اینورتر قسمت

 ولت 60 حدود تا ولتاژ جوش ترانس از عبور با که شد خواهد تولید بالا

 از ای مجموعه و خروجی رکتیفایر از گذر با سپس و شده داده کاهش

 .میگردد خروجی تحویل ولت DC  60 ولتاژ فیلترها



 برد های مختلف دستگاه اینورتر جوشکاری



 ترد ّای اصلی ایٌَرتر جَش از تالا تِ پاییي
 MAINترد -1
 ترد رکتیفایر خرٍجی-2
 ترد رکتیفایر ٍرٍدی-3



 MAINبرد 
و  PWMبرد اصلی اینورتر که محل نصب ماسفت های دستگاه میباشد شامل مدارات 

برد تحریک و برد تغذیه ,  PWMبرد .تامین کننده تغذیه سویچینگ دستگاه نیز میباشد

 .نصب میگردند  MAINسویچینگ بر روی برد 



 MAINنمایی دیگر از برد 



 MAINنمایی دیگر از برد 
عدد ماسفت قدرت موجود  12آمپر  200در اینورتر  MAINبر روی برد 

 .میباشد



تایی 3واحد  4عدد  12ماسفتهای قدرت دستگاه که به تعداد

 میدهند Hتشکیل یک پل 



 برد تحریک نصب شده بر روی برد اصلی



برد تغذیه سویچینگ در کنار ترانس تغذیه سویچینگ که 

را با استفاده از عناصر سویچینگ به   DCولت  300ولتاژ 

 .جهت مصرف داخلی دستگاه تبدیل میکند DCولت  24



  PWMبرد 

 100KHZاین برد تولید کننده پالس مربعی با فرکانس حدود 

 .جهت روشن و خاموش کردن ماسفت ها میباشد





 

 (ترد تراًس)ترد رکتیفایر
ٍ دیَد ّای رکتیفایر خرٍجی تِ ّوراُ (تراًس جَش)ٍلت  60تِ  300تراًس ّای کاٌّدُ ٍلتاش

 فیلتر ّای جریاى خرٍجی تر رٍی ایي ترد قرار دارًد



 

دیودهای دوسویه کاتد مشترک رکتیفایر خروجی که به تعداد 

 آمپر موجود میباشند 200عدد در هر دستگاه اینورتر  12



 

 خروجی AC جریان که خروجی رکتیفایر برد روی جریان فیلتر

 جوشکاری اولیه تک یکنواختی و نرمی وباعث نموده DC را

 .میگردد





 تراًس جَش
 ػدد تراًس جَش ٍجَد دارد 3در ّر دستگاُ ایٌَرتر جَش 



 ترد رکتیفایر ٍرٍدی
یگرالواى ّای ترد رکتیفایر  فیلترّا ٍ ًَساًگیرّای ٍلتاش ٍرٍدی تر رٍی ایي ترد قرار دارًد از د

 ٍلت را هیتَاى ًام ترد 24پل ّای یکسَساز ٍ رلِ ,ٍرٍدی هیتَاى خازى ّای اصلی دستگاُ



تعداد خازن ها در دستگاه های مختلف متفاوت میباشد و تعداد و ظرفیت 

ظرفیت خازن ها نیز .آنها براساس طراحی اولیه دستگاه تعیین میگردد

 .میکرو فاراد میباشد 680یا560یا470



 در صورت سلامت دستگاه  PWMسیگنال خروجی برد 



 اینورتر داخل به بالا دور های فن توسط هوا دستگاه کاری خنک جهت

 یا AC جوشکاری اینورترهای در استفاده مورد های فن.شود می مکیده

DCمیباشند. 



هدل هاسفت  .ّر هدل خصَصیات خاظ خَد را دارد .ضدُ اًد تطَر کلی ایٌَرتر ّا در دٍ ًَع تکٌَلَشی هاسفت ٍ آی جی تی تی ساختِ
ی است تؼویر کار ایٌَرتر ّای جَش ّستن ًسثت تِ هدل  در کل تِ دلیل جَش تْتر ٍ تؼویرات راحت تر تِ ًظر تٌدُ کِ هدت هدید

ضثیِ ّن ّستٌد حالا چِ ایراًی ٍ چِ  %  98ٍ ّوچٌیي تواهی هدل ّای هاسفت در تازار تا حدٍد .ّای آی جی تی تی تْتر است
تدیي صَرت کِ تا استفادُ از ًطاًِ ّایی کِ ّر دستگاُ   ترای تؼویرات دستگاُ ّای ایٌَرتر هي از پرٍتکَل خاصی استفادُ هیکٌن.چیٌی

 .دارد خیلی سریغ ػیة هرتَطِ را پیدا کردُ ٍ رفغ هیٌواین

 .در ّر دستگاُ هؼوَلا ایراد ّای زیر هوکي است پیص تیاید

 رٍضي ًطدى دستگاُ-1

 هؼیَب تَدى في خٌک کٌٌدُ دستگاُ-2

 رٍضي ًطدى چراؽ پاٍر دستگاُ در حالی کِ في کار هیکٌد-3

 ًیس رٍضي است OC دستگاُ رٍضي است ٍ چراؽ پاٍر ّن رٍضي است در حالی کِ چراؽ-4

 یس پریدُ ٍ قطغ ضدُ استدستگاُ در حالت رٍضي است اها ًاگْاى خاهَش ضدُ ٍ فیَز ترق دستگاُ ً-5

 .دستگاُ در حالت ػادی رٍضي است اها خرٍجی دستگاُ صفر است-6

 
کِ ضاهل اًدازُ گیری ٍلتاشّای ػلاهت ٍ اّن گیری از ًقاط خاظ هدار .ّر ایراد تراساس لیست تالا پرٍتکَل تؼویراتی خاظ خَد رادارد

در ایي جسٍُ  . ت دستگاُ جَش ایٌَرتری تْیِ کردُ ام ّوِ ایي اطلاػات تؼویراتی را در یک جسٍُ راٌّوای گام تِ گام تؼویرا. هیطَد 
دادُ ضدُ ٍ در هَرد ّر ایراد خاظ دلایل تِ ٍجَد آهدى آى   ریس تِ ریس ایراد ّایی کِ هوکي است در یک دستگاُ تِ ٍجَد تیاید ضرح

کِ تا کارکرد  (تست تؼویراتی)د از تؼویراتاتسار هَرد ًیاز ترای رفغ ػیة ٍ در ًْایت ًحَُ تست سلاهت دستگاُ تؼ,ایراد ًحَُ رفغ ػیة 
پیص زهیٌِ تطوا ًظر فٌی از اگرتَضیحات ایي جسٍُ تِ ًحَی است کِ .هؼوَلی دستگاُ تفاٍت دارد را تِ طَر کاهل ضرح دادُ است

ٍاگر ًِ یک سری فایل ّای آهَزش  راحتی هیتَاًید از ایي جسٍُ اطلاػات هَرد ًیاز خَد را ترداضت کٌید تِ  داضتِ تاضیدالکترًٍیک 
  اها اطلاػات در سطح ضٌاسایی قطؼات الکترًٍیک ٍ ًحَُ تست سلاهت آًْا.هقدهاتی الکترًٍیک ّن ّست کِ هیتَاًن ترایتاى ارسال کٌن

تَاًٌد تِ ایویل  صفحِ ای کِ تقریثا تواهی ایرادات دستگاُ ایٌَرتر را پَضص هیدّد هی 55دٍستاى ترای تْیِ ایي جسٍُ .کفایت هیکٌد
ی هیثاضد کِ در دٍرُ ّای تؼویراتی ًوایٌدگی  ضایاى ذکر است کِ ایي جسٍُ راٌّوای تؼویراتی یکی از ضرکت ّای ایراً.هي پیام دٌّد

 .ّای تؼویرات تدریس هیطَد

@GMAIL.COM81DARABI 

09163907292 
 هجتثی داراتی
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جهت تهیه راهنمای گام به گام تعمیرات دستگاه جوش 

 .اینورتری تماس بگیرید

 

09163907292 

06912239755 

 

هجتثی داراتی
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